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Eine echte Alternative zu herkdmmlich betriebenen
Bohranlagen — das sind die ecotec Produkte von
STREICHER.

Horizontalbohranlagen dienen dem grabenlosen Verle-
gen von Leitungen und Kabeln.

STREICHER hat in einem internen Gemeinschaftsprojekt
die friiher dieselhydraulisch betriebenen Anlagen vollig
neu konzipiert. So sind Anlagen entstanden, die auf den
bisherigen praktischen Erfahrungen mit HDD-Anlagen
aufbauen und gleichzeitig hinsichtlich elektrischem An-
trieb, Aufbau und Qualitat zukunftsweisend sind.

Sie iiberzeugen durch:

= Sicherheit

= Umweltfreundlichkeit
= Nachhaltigkeit

= Kosteneffizienz

eco
tec
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UNSERE HDD-E ANLAGEN IM UBERBLICK

Regenerative Energien gewinnen immer mehr an Bedeutung.
Dadurch werden CO,-Emissionen eingespart und die Umwelt ge-
schont. Um diesen zukunftsweisenden Trend aufzugreifen, wurde
das gesamte Antriebssystem der HDD-E Anlagen vollelektrisch
ausgelegt. Gegeniiber herkémmlichen Systemen bestechen diese
auBerdem durch einen wesentlich hoheren Wirkungsgrad.

Dartiber hinaus vereinen die neuen HDD-E Anlagen zahlreiche
weitere Vorteile in unterschiedlichen Bereichen:

= Das vollelektrische Antriebssystem ist in der Lage iiberschiis-
sige Energie zwischenzuspeichern, die bei Bedarf flexibel
abgerufen werden kann. Dadurch wird der Energieverbrauch
optimiert.

= Der Emissionsschutz war ein wesentlicher Treiber bei der
Planung der Anlagen. Durch die elektrische Antriebstechnik
sind die Anlagen sehr leise, was neben einer hohen Akzep-
tanz in Wohn- und Naturschutzgebieten auch Vorteile fiir den
Arbeitsschutz und damit fiir die Mitarbeiter bringt.

Nicht nur die Larm-, auch die CO,-Emissionen sinken durch die
neue Technologie deutlich. Die CO,-Ersparnis gewinnt bei Aus-
schreibungen immer mehr an Bedeutung.

Die HDD-E Anlagen bieten die Maglichkeit iiber das dffentliche
Stromnetz versorgt zu werden. Dariiber hinaus kann das Um-
setzen der Bohrgerate ohne externe Energiequellen erfolgen.

Ebenso Uberzeugen sie durch ihre Kosteneffizienz. Neben der
Einsparung des Energieverbrauchs, konnen die Betriebskosten
signifikant gesenkt werden. Aufgrund der vollelektrischen Aus-
flihrung der HDD-E Anlagen werden auch die Wartungskosten
auf ein Minimum reduziert.

Die Bedienung der HDD-E Anlagen wird durch ein intuitives
Bedienkonzept erheblich erleichtert. Das groRe Touch-Panel
verschafft dem Anlagenbediener dabei einen guten Uberblick
uber den Bohrprozess und die wichtigsten Bohrparameter.

In puncto Sicherheit bestechen die Anlagen unter ande-
rem durch das integrierte Anti-Kollisionssystem. Das Um-
setzen und Installieren der Anlagen ist mittels Fernbedie-
nung maglich. Fir den Bediener bedeutet dies ein optimales
Sichtfeld und daher eine reduzierte Unfallgefahr. Auch bei
beengten Platzverhaltnissen bietet dies erhebliche Vorteile.

Ferner verfiigen die HDD-E Anlagen iber eine Boost-
Funktion. Wahrend des Betriebs kdnnen zeitweise hohere Zug-
und Druckkrafte abgerufen werden, wodurch neben einer hohe-
ren Flexibilitat auch ein breiteres Einsatzspektrum gewahrleistet
wird.

Unsere HDD-E Anlagen verbinden bewahrte Technik mit

einem HochstmaR an Nachhaltigkeit, Effizienz und einem
intuitiven modernen Bedienkonzept.

FORTSCHRITT IN PUNCTO
EFFIZIENZ UND SICHERHEIT
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HDD20-E

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

STREICHER HDD20-E

= Drucklast: 200 kN (20 t)

Zuglast: 200 kN (20 t); 250 kN (25 t) (Boost)
Nennleistung: 150 kVA (140 kW)
Gesamtgewicht: 18,3 t

Abmale (LxBxH): 7,6 x 2,55 x 2,8 m
Umgebungstemperatur: -20 bis +40°C

= Einschleusefunktion zum separaten Zufiihren von einzelnen
Bohrstangen
= (Gestangesplilfunktion in Gestangezufiihrung integriert

Mast

Lange: 7,0 m

Verfahrweg: 4,2 m

Max. Gestangelange: 3,0 m (9,8 ft)

Mastneigung: 12° his 18°

Ankerplatte: Heavy-Duty-Ausfiihrung mit Spiilungsablauf
sowie elektrisch angetriebenen Ankerbohrwendeln

Spiilpumpe

= Typ: onboard Triplex-Plungerpumpe

Antrieb: Elektromotor

Leistung: 70 kW

Max. Druck: 80 bar

Fordermenge: 400 I/min (kontinuierlich); 650 I/min (max.)

Vorschub

= Typ: Rack & Pinion

= Zuglast: 200 kN (20 t); 250 kN (25 t) (Boost)
Drucklast: 200 kN (20 t)

= Min. Geschwindigkeit: 0,02 m/min

= Max. Geschwindigkeit: 52 m/min

Rotation

Max. Bohrmoment: 11.000 Nm

Max. Verschraubmoment: 14.500 Nm

Max. Drehzahl: 166 U/min

Leistung: 119 kW

Antrieb: Elektromotor

Schonstiick: TD82

Getriebe verschiebbar (80 mm) und arretierbar

Brecher

= Brechmoment: 18.600 Nm

= Verschraubmoment: 14.500 Nm
= Offnungsweite: 130 mm

= Gestangestitze beidseitig

Fahrwerk

= Typ: Raupenfahrwerk

= Antrieb: Elektromotor (iber Batteriebetrieb

= Geschwindigkeit: 3,0 km/h

= Steuerung: Funkfernsteuerung zum Verfahren der Raupe und
fur Errichtefunktionen

= Gummierte Bodenplatten

Gestangehandling

= Typ: automatisches Gestdngeboxsystem mit stapelbarer Haupt-
und Zusatzbox

= Integrierte Gestangebox
Kapazitat: 50 x TD82 — Bohrstangen mit 3,0 m Lange

= Zusitzliche Gestdngebox
Kapazitat: 15 x TD82 — Bohrstangen mit 3,0 m Lange

= Auswahlfunktion zur unabhéngigen Entnahme von Gesténgen
aus allen Gestangeboxschéchten

Leistungselektronik
= Einspeisung: 400V /220 A/ 3 ph, PE /50 Hz
= Typ: Schockresistente Mobilelektronik, IP67
= Batterie:
Integriert in den DC-Zwischenkreis
Betrieb aller Funktionen maglich
Thermomanagementsystem integriert
Energierlickgewinnungssystem implementiert
= Kiihlung: interner Wasserkreislauf

Steuerstand / Bedienung

= Kabine: onboard

= Bedienelemente: Joystick-Bedienung und b-Drive

= Anzeige: 12"-Touch-Panel mit beidseitigen Hardware-Tasten

= Drill-Assistenzsystem

= Ergonomischer Komfort-Fahrersitz mit Schwingungsdampfung

= Funkfernsteuerung mit Display fiir Raupen-, Errichte- und Anker-
bohrbetrieb

= Klimatisierung: Klimaanlage und Heizung

= Beleuchtung: Ausleuchtung der Anlage (iber eine Vielzahl von
LED-Scheinwerfern

= Sicherheit: Anti-Kollisionssystem

Normen / Standards

= Maschinenrichtlinie 2006/42/EC

= HDD-Norm DIN EN 16228-3

= Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
= EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Optionen*

Gestangehandling
= \Weitere Gestangewechselbox

Kapazitat: 15 x TD82 — Bohrstangen mit 3,0 m Lange
= (Gestdangeschmierung

Steuerstand / Bedienung

= Kamerasystem: zwei Kameras mit permanenter Anzeige in der
Kabine

= Datenerfassung: Bohrdaten werden aufgezeichnet und konnen
zur spateren Verwendung ausgespielt werden

= Funkgerate
= Fernzugriff (Fernwartung): auf Kundenwunsch maglich
= Radio

*weitere Optionen auf Anfrage
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GESAMTZUG HDD20-E

Die HDD20-E ist die weltweit erste vollelektrische Horizontalbohr-
anlage ihrer Leistungsklasse und setzt neue MaRstabe in Sachen
Umweltfreundlichkeit, Effizienz und Bedienkomfort.

Mit einer kompakten Bauweise, 20 Tonnen Zugkraft und vollelek-
trischem Direktantrieb ist sie ideal fir Einsdtze im kommunalen
Bereich geeignet — gerade auch bei Baustellen mit kurzer Vorlauf-
zeit oder Dauer.

Der Gesamtzug ist als geschlossenes, autarkes System konzipiert:
Die Stromversorgung der Anlage erfolgt tiber einen im Misch-LKW
integrierten Generator. Bei innerstadtischen Einsatzen ist sogar ein
emissionsfreier Betrieb tiber das offentliche Stromnetz maglich.

Die Boostfunktion der HDD20-E, durch welche zeitweise 25 Tonnen
Zugkraft abgerufen werden konnen, sowie die kraftstoffsparende
Energieversorgung des Gesamtzugs verbessern die Energieeffizienz
signifikant.

Gegeniber konventionellen Systemen bietet die Elektrifizierung
zahlreiche Vorteile, wie etwa die Reduktion von CO,- und Ldrm-
emissionen. Zudem minimiert das integrierte Konzept den Ver-
schleil und verringert die Wartungsintervalle. So tragt die HDD20-E
als eine der leistungsstarksten Bohranlagen ihrer Klasse aktiv zur
Dekarbonisierung und Ressourcenschonung bei.

Gesamtzug HDD20-E

= Bestehend aus Bohrgerat HDD20-E, Anhanger und Misch-LKW
inkl. Generator

= (Gesamtzuggewicht: 41,8 t

= (Gesamtldange: 18,75 m

= Softwarevernetzung zwischen Bohranlage, Generator und
Mischanlage

Misch-LKW

= LKW: Scania R 500 B6x2*4NA

= Motor: DC13 — Euro 6 (368 kW)

= Kraftstofftank: 535 Liter (Diesel)

= SCR-Tank: Nutzvolumen 60 Liter

= Technisches Fahrzeuggewicht: 28.000 kg

= Integrierter Generator zur Versorgung der HDD-Anlage iiber
LKW-Nebenantrieb
= Generator: 3 x 400V, 190 kVA, 1500 1/min, 50 Hz
= Generatorleistung nutzbar:
Eco-Modus: 140 kVA
Power-Modus: 190 kVA
= Kabeltrommel zur Energieversorgung des Bohrgerats
Kabellange: 20 m

= Onboard-Mischanlage mit 2 x 4.000 | Tank
= Mischpumpe: 66 m¥h, 11 kW
= Forderpumpe: 42 m*/h, 15 kW

= Anmischen in beiden Tanks maglich (nicht gleichzeitig)

= Spilungsforderung auch wahrend Anmischvorgang maglich

= Frischwassertank: 500 |

= Hauswasserwerk integriert

= Hochdruckreiniger mit automatischer 20 m-Schlauchtrommel
integriert

= Steuerung der Mischanlage tiber lokales Panel oder tiber
Bohrgerat moglich

Tiefladeanhanger
= Typ: 3-Achs-Tiefladeanhanger mit gekropftem Plateau
= Technisches Gesamtgewicht: 30 t
= Achsen: Luftfederachsen mit Trommelbremsen je 11t
= Reifen: 245/70 R 17,5
= Luftfederung mit Hub- und Senkeinrichtung, automatische
Einstellung des Fahrniveaus (RTR)
= Gesamtbreite: max. 2.550 mm
= |adehohe: ca. 870 mm (beladen)
= Zuggabel:
40 mm DIN-Zugose
Lange: 1.700 mm
= 2 Stiick automatische Klappstiitzen hinten
= 5 Paar 4 t-Zurrstege
= 7 Paar versenkte 10 t-Zurringe
= 2 Stiick klappbare Auffahrrampen
Lange ca. 2.800 mm
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HDD45-E

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

STREICHER HDD45-E
= Zuglast: 450 kN (45 t); 600 kN (60 t) (Boost)
Drucklast: 450 kN (45 t)

Antrieb: Elektromotor
Leistung: 146 kW
Max. Druck: 62 bar

= Nennleistung: 250 kVA (235 kW) Fordermenge: 1.000 I/min (kontinuierlich); 1.500 I/min (max.)
= (Gesamtgewicht: 28,5t Pulsationsdampfer: ja
= AbmaRe (LxBxH): 11,2 x 2,55 x 3,0 m Externe Einspeisung: moglich (3" - Fig. 1502)
= Umgebungstemperatur: -20 bis +40°C . .
Leistungselektronik
Mast = Einspeisung: 400V /400 A/ 3 ph, PE /50 Hz
= lange:11m = Typ: Schockresistente Mobilelektronik, IP67
= Verfahrweg: 7.8 m = Batterie: integriert in den DC-Zwischenkreis; Betrieb aller Funktionen
= Max. Gestangelange: 6,1 m (20 ft) maglich; Thermomanagementsystem integriert; Energiertck-
= Mastneigung: 9° bis 19° gewinnungssystem implementiert
= Ankerplatte: Heavy-Duty-Ausfiihrung mit Spiilungsablauf = Kiihlung: interner Wasserkreislauf
Vorschub Steuerstand / Bedienung

= Typ: Rack & Pinion

= Zuglast: 450 kN (45 t); 600 kN (60 t) (Boost)
Drucklast: 450 kN (45 t)

= Min. Geschwindigkeit: 0,02 m/min

= Max. Geschwindigkeit: 60 m/min

Rotation

Max. Bohrmoment: 24.000 Nm

Max. Brechmoment: 30.000 Nm
Max. Drehzahl: 150 U/min

Leistung: 190 kW

Antrieb: Elektromotor

Spiilkopf: 2 x 1%2" / 100 bar
Schonstiick: NC38 (3 12" IF)
Antriebswelle: verschiebbar (80 mm)

Kabine: onboard, zum Transport anklappbar

Bedienelemente: Joystick-Bedienung und b-Drive

Anzeige: 19"-Touch-Panel mit frei konfigurierbaren Parametern
Drill-Assistenzsystem

Ergonomischer Komfort-Fahrersitz mit Schwingungsdampfung
Klimatisierung: Klimaanlage und Heizung

Beleuchtung: Ausleuchtung der Anlage iiber eine Vielzahl von
LED-Scheinwerfern

= Sicherheit: Anti-Kollisionssystem

Normen / Standards

= Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

= HDD-Norm DIN EN 16228-3

= Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
= EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Brecher

= Brechmoment: 45.000 Nm
Verschraubmoment: 36.000 Nm
Offnungsweite: 220 mm

Verfahrbarer Brecher, Verfahrweg: 500 mm
Gestangestiitze beidseitig

Fahrwerk

= Typ: Raupenfahrwerk

= Antrieb: Elektromotor (iber Batteriebetrieb

= Geschwindigkeit: 2,8 km/h

= Steuerung: Funkfernsteuerung zum Verfahren der Raupe und
fur Errichtefunktionen

= Gummierte Bodenplatten

Gestangehandling

= Typ: automatisches Gestdngeboxsystem mit stapelbaren
Wechselboxen

= Integrierte Gestangebox
Kapazitét: 9 x 3,5"— Bohrstangen mit 6,1 m Lange

= Eine Gestdngewechselbox
Kapazitét: 9 x 3,5"— Bohrstangen mit 6,1 m Lange

Spiilpumpe
= Typ: onboard Triplex-Kolbenpumpe

Optionen*

Gestangehandling
= Gestdngewechselbox
Kapazitat: 9 x 3,5" — Bohrstangen mit 6,1 m Lange
= Gestangeschmierung
= Gestangespilfunktion in Gestangezufiihrung integriert

Steuerstand / Bedienung

= Kamerasystem: bis zu vier Kameras mit permanenter Anzeige in der
Kabine

= Datenerfassung: Bohrdaten werden aufgezeichnet und kénnen zur
spateren Verwendung ausgespielt werden

= Funkgerate

= Fernzugriff (Fernwartung): auf Kundenwunsch maglich

= Radio

Weitere Ausriistung

= Kabelhaspel: automatische Haspel mit Kamera und Beleuchtung fir
100 m Messkabel

Integrierter Hochdruckreiniger

Podest: Mastzugang mit Leiter fiir Messkabelverbindungen
Doppelflansch-Spiilkopf, geeignet fiir Kabelhaspelanbau: 100 bar / 2 V4"
Energieversorgungskabel

*weitere Optionen auf Anfrage

eco
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HDD80-E

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

STREICHER HDD80-E

= Zug/ Drucklast: 800 kN (80 t); 1.000 kN (100 t) (Boost)
Leistung: 400 kVA

Gesamtgewicht: 40 t

AbmaRe (LxBxH): 15,6 x 3,0x 3,2 m
Umgebungstemperatur: -20 bis +40°C

Mast

Lange: 15,3 m

Verfahrweg: 11,4 m

Max. Gestangelange: 9,5 m (Range Il)

Mastneigung: 8° bis 20°

Ankerplatte: Heavy-Duty-Ausfiihrung mit Spiilungsablauf
Gehwege: Breite 1,0 m, entlang des Mastes

Anzeige: 19"-Touch-Panel mit frei konfigurierbaren Parametern
Drill-Assistenzsystem

Ergonomischer Komfort-Fahrersitz mit Schwingungsdampfung
Klimatisierung: Klimaanlage und Heizung

Beleuchtung: Ausleuchtung der Anlage iber eine Vielzahl von
LED-Scheinwerfern

= Sicherheit: Anti-Kollisionssystem

Normen / Standards

= Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

= HDD-Norm DIN EN 16228-3

= Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
= EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Vorschub

= Typ: Rack & Pinion

= Zug/ Drucklast: 800 kN (80 t); 1.000 kN (100 t) (Boost)
= Min. Geschwindigkeit: 0,02 m/min

= Max. Geschwindigkeit: 30 m/min

Rotation

Max. Bohrmoment: 57.000 Nm

Max. Brechmoment: 70.000 Nm

Max. Drehzahl: 100 U/min

Leistung: 190 kW

Antrieh: Elektromotor

Spiilkopf: 3" / 100 bar / extra robuste Ausfiihrung
Schonstiick: NC50 (4 2" IF)

Antriebswelle: verschiebbar (80 mm)

Brecher

= Brechmoment: 90.000 Nm
Verschraubmoment: 70.000 Nm
Offnungsweite: 10" (245 mm)
Verfahrbar: entlang des Mastes
Anbohrvorrichtung: hohenverstellbar

Fahrwerk

= Typ: Raupenfahrwerk

= Antrieb: Elektromotor (iber Batteriebetrieh

= Steuerung: Funkfernsteuerung zum Verfahren der Raupe und
flir Errichtefunktionen

Leistungselektronik

= Einspeisung: 400V /630 A/ 3 ph, PE /50 Hz

= Typ: schockresistente Mobilelektronik, IP67

= Batterie: integriert in den DC-Zwischenkreis; Betrieb aller
Funktionen moglich; Thermomanagementsystem integriert;
Energieriickgewinnungssystem implementiert

= Kiihlung: interner Wasserkreislauf

Steuerstand / Bedienung
= Kahine: onboard, zum Transport anklappbar
= Bedienelemente: Joystick-Bedienung und b-Drive

Optionen*

Gestangehandling

= Typ: automatische Gestangezufiihr-Einheit

= Kapazitat: 5 x 5"-Bohrstangen

= (Gestdngestiitzen: im Mast integriert mit millimetergenauer und
einlernbarer Position

Gestangekran
= Ladekran, funkferngesteuert
= Gestangegreifer: integriert

Spiilpumpe onboard

= Triplex-Kolbenpumpe

Antrieb: Elektromotor

Leistung: 146 kW

Max. Druck: 62 bar

Fordermenge: 1.000 I/min (kontinuierlich)
1.500 I/min (max.)

= Pulsationsdampfer: ja

= Externe Einspeisung: mdglich (3" - Fig. 1502)

Spiilpumpe extern

= Verschiedene Fabrikate maglich

= Antrieb: Elektromotor

= Softwareintegration in Anlagensteuerung maglich

Steuerstand / Bedienung

= Kamerasystem: bis zu vier Kameras mit permanenter Anzeige in der
Kabine

= Datenerfassung: Bohrdaten werden aufgezeichnet und kdnnen zur
spateren Verwendung ausgespielt werden

= Funkgerate

= Fernzugriff (Fernwartung): auf Kundenwunsch maglich

Sonstige Ausriistung

= Kabelhaspel: automatische Haspel mit Kamera und Beleuchtung fiir
100 m Messkabel

= |Integrierter Hochdruckreiniger

= Gummipads

*weitere Optionen auf Anfrage
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Warum ecotec? Die Industrielandschaft wandelt sich rasant, denn die Anforderungen an Sicherheit und Effizienz steigen ste-
tig. Ganz besonders gewinnen in den vergangenen Jahren die Themen Umwelt- und Naturschutz — und damit auch die Frage
nach regenerativen Energiequellen — an Bedeutung. Ziel ist es, auch bei STREICHER zukiinftig CO,-Emissionen zu reduzieren,
um dem Klimawandel entgegenzuwirken. STREICHER hat sich daher vorgenommen mit dem Bau eigener Produkte, die unter
anderem elektrisch angetrieben werden, den ckologischen FuRabdruck zu reduzieren. Die langjahrige Praxiserfahrung und
die vielschichtigen Kompetenzen innerhalb der Unternehmensgruppe helfen dabei, die neuen Technologien in entsprechende
Modifikationen und Neuentwicklungen zu integrieren.

Zusammengefasst werden diese Bestrebungen unter einem eigenen, dazu passenden Label namens ecotec. Ganz im Sinne
des Ziels der Dekarbonisierung kombiniert das ecotec Label innovative Technologien mit zukunftsweisenden Trends und vereint
im Kern die Themen Ressourcenschonung, Umweltschutz, Energieeffizienz und Optimierung des gesamten Energiekreis-
laufs.

Neben den vollelektrifizierten HDD-E Anlagen hat STREICHER die folgenden Produkte des ecotec Labels bereits zur Markt-
reife gebracht — eine vollelektrische Spiilpumpe, die in Kombination mit den HDD-E Anlagen eingesetzt werden kann, elek-
trisch betriebene Schweilraupen, die insbesondere im Pipelinebau zum Einsatz kommen sowie Saugraupen, die zum effi-
zienten Abtragen von Bodenmaterialien beitragen. Ebenso wollen wir diesem Ziel durch das Angebot von Retrofit Service-
dienstleistungen naher kommen.
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UNSERE HDD-E SERIE STEHT FUR INNOVATIVES,
UMWELTFREUNDLICHES UND LEISTUNGSSTARKES BOHREN.

MAX STREICHER GmbH & Co. KG aA - Schwaigerbreite 17 - 94469 Deggendorf
T +49 991 330-0 - E ecotec@streicher.de - www  streicher-ecotec.de
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