








HDD80-E

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

STREICHER HDD80-E

= Zug/ Drucklast: 800 kN (80 t); 1.000 kN (100 t) (Boost)
Leistung: 400 kVA

Gesamtgewicht: 40 t

AbmaRe (LxBxH): 15,6 x 3,0 x 3,2 m
Umgebungstemperatur: -20 bis +40°C

Mast

Lange: 15,3 m

Verfahrweg: 11,4 m

Max. Gestangelange: 9,5 m (Range Il)

Mastneigung: 8° bis 20°

Ankerplatte: Heavy-Duty-Ausfiihrung mit Spiilungsablauf
Gehwege: Breite 1,0 m, entlang des Mastes

Vorschub

= Typ: Rack & Pinion

Zug / Drucklast: 800 kN (80 t); 1.000 kN (100 t) (Boost)
Min. Geschwindigkeit: 0,02 m/min

Max. Geschwindigkeit: 30 m/min

Rotation

Max. Bohrmoment: 57.000 Nm

Max. Brechmoment: 70.000 Nm

Max. Drehzahl: 100 U/min

Leistung: 190 kW

Antrieb: Elektromotor

Spiilkopf: 3" / 100 bar / extra robuste Ausfiihrung
Schonstiick: NC50 (4 2" IF)

Antriebswelle: verschiebbar (80 mm)

Brecher

= Brechmoment: 90.000 Nm
Verschraubmoment: 70.000 Nm
Offnungsweite: 10" (245 mm)
Verfahrbar: entlang des Mastes
Anbohrvorrichtung: hohenverstellbar

Fahrwerk

= Typ: Raupenfahrwerk

= Antrieb: Elektromotor iiber Batteriebetrieb

= Steuerung: Funkfernsteuerung zum Verfahren der Raupe und
fiir Errichtefunktionen

Leistungselektronik

= Einspeisung: 400V /630 A/ 3 ph, PE/50 Hz

= Typ: schockresistente Mobilelektronik, P67

= Batterie: integriert in den DC-Zwischenkreis; Betrieb aller
Funktionen moglich; Thermomanagementsystem integriert;
Energieriickgewinnungssystem implementiert

= Kiihlung: interner Wasserkreislauf

Steuerstand / Bedienung
= Kahine: onboard, zum Transport anklappbar
= Bedienelemente: Joystick-Bedienung und b-Drive

Anzeige: 19"-Touch-Panel mit frei konfigurierbaren Parametern
Drill-Assistenzsystem

Ergonomischer Komfort-Fahrersitz mit Schwingungsdampfung
Klimatisierung: Klimaanlage und Heizung

Beleuchtung: Ausleuchtung der Anlage tber eine Vielzahl von
LED-Scheinwerfern

= Sicherheit: Anti-Kollisionssystem

Normen / Standards

= Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

= HDD-Norm DIN EN 16228-3

= Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
= EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Optionen*

Gestangehandling

= Typ: automatische Gestangezufiihr-Einheit

= Kapazitat: b x 5"-Bohrstangen

= Gestdngestiitzen: im Mast integriert mit millimetergenauer und einlern-
barer Position

Gestangekran
= Ladekran, funkferngesteuert
= Gestangegreifer: integriert

Spiilpumpe onboard

= Triplex-Kolbenpumpe

Antrieb: Elektromotor

Leistung: 146 kW

Max. Druck: 62 bar

Fordermenge: 1.000 I/min (kontinuierlich)
1.500 I/min (max.)

= Pulsationsdampfer: ja

= Externe Einspeisung: moglich (3" - Fig. 1502)

Spiilpumpe extern

= Verschiedene Fabrikate mdglich

= Antrieb: Elektromotor

= Softwareintegration in Anlagensteuerung maglich

Steuerstand / Bedienung

= Kamerasystem: vier Kameras mit permanenter Anzeige in der Kabine

= Datenerfassung: Bohrdaten werden aufgezeichnet und kdnnen zur
spateren Verwendung ausgespielt werden

= Funkgerate

= Fernzugriff (Fernwartung): auf Kundenwunsch maglich

Sonstige Ausriistung

= Kabelhaspel: automatische Haspel mit Kamera und Beleuchtung fiir
100 m Messkabel

= |Integrierter Hochdruckreiniger

= Gummipads

*weitere Optionen auf Anfrage
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Warum ecotec? Die Industrielandschaft wandelt sich rasant, denn die Anforderungen an Sicherheit und Effizienz steigen ste-
tig. Ganz besonders gewinnen in den vergangenen Jahren die Themen Umwelt- und Naturschutz — und damit auch die Frage
nach regenerativen Energiequellen — an Bedeutung. Ziel ist es, auch bei STREICHER zukiinftig CO,-Emissionen zu reduzieren,
um dem Klimawandel entgegenzuwirken. STREICHER hat sich daher vorgenommen mit dem Bau eigener Produkte, die unter
anderem elektrisch angetrieben werden, den okologischen FuRabdruck zu reduzieren. Die langjahrige Praxiserfahrung und
die vielschichtigen Kompetenzen innerhalb der Unternehmensgruppe helfen dabei, die neuen Technologien in entsprechende
Modifikationen und Neuentwicklungen zu integrieren.

Zusammengefasst werden diese Bestrebungen unter einem eigenen, dazu passenden Label namens ecotec. Ganz im Sinne
des Ziels der Dekarbonisierung kombiniert das ecotec Label innovative Technologien mit zukunftsweisenden Trends und vereint
im Kern die Themen Ressourcenschonung, Umweltschutz, Energieeffizienz und Optimierung des gesamten Energiekreis-
laufs.

Neben den vollelektrifizierten HDD-E Anlagen hat STREICHER die folgenden Produkte des ecotec Labels bereits zur Markt-
reife gebracht — eine vollelektrische Spiilpumpe, die in Kombination mit den HDD-E Anlagen eingesetzt werden kann, elek-
trisch betriebene SchweiRraupen, die inshesondere im Pipelinebau zum Einsatz kommen sowie Saugraupen, die zum effi-
zienten Abtragen von Bodenmaterialien beitragen. Ebenso wollen wir diesem Ziel durch das Angebot von Retrofit Service-
dienstleistungen naher kommen.
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UNSERE HDD-E SERIE STEHT FUR INNOVATIVES,
UMWELTFREUNDLICHES UND LEISTUNGSSTARKES BOHREN.

MAX STREICHER GmbH & Co. KG aA - Schwaigerbreite 17 - 94469 Deggendorf
T +49 991 330-0 - E ecotec@streicher.de - www  streicher-ecotec.de




